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VOORTMAN JE ODHODLAN
VAS PODPOROVAT V KAZDEM
KROKU RETEZCE

S dokonale sladénymi digitalnimi feSenimi od Voortman a

V dnesnim rychle se ménicim a konkurenénim vyrobnim prostredi, je SigmaNEST, jsme odhodlni vas na této cesté podporovat

nezbytné mit 360° pochopeni vasich vyrobnich procesi a operaci. a poskytovat nastroje a zdroje, které potfebujete k
Nastésti, digitalizace oteviela svét vykonnych nastroja, které vam efektivnimu shromazdovani, propojovani a analyze dat.
umozni optimalizovat vase procesy a ziskat pfistup k dalezitym s bt Hito g T o
informacim napfi¢ spole€nosti, coz vam umozni ¢init rozhodnuti povedou vage podnikani vpied.

na zakladé dobrych informaci. Diky schopnosti integrovat stroje a

systémy a pristupovat k datim v redlném éase si mazete udrzet naskok Procjcekat?Odemknuti pgkrocijyenjryrobnich, meznosti je

na dosah. — prozkoumejte, jak vas podporujeme v
kazdém kroku v hodnotovém fetézci, od pfipravy prace az
po finalni produkt.

a pozici pro dlouhodoby uspéch.
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Jak mohu
automatizovat
a zefektivnit
zpracovani
mych
objednavek?“
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OBJEDNAVEK

Rozlucte se s nekonzistentnosti a zmatky napfic
riznymi fazemi hodnotového retézce; nechte
»SimTrans“ vnést do hry skuteénou harmonii
bezproblémovym propojenim riznych dat z riznych
systému. Diky vzajemnému toku dat zistavaji
vSechny vase systémy synchronizované, coz
zajist'uje, ze budete mit pristup k nejpresnéjSim
informacim v realném ¢ase.

Jediny zdroj pfesnych dat v realném

Case

Diky tomuto vzajemnému toku dat mohou byt
vSechna data vygenerovana ze ,SigmaNEST", jako
jsou odhadované doby zpracovani, naklady, pouzité
plechy, mira odpadu a aktualizace stavu programu,
odeslana zpét do vasich MRP/ERP bali¢k(. Tato
automatizovana datova smycka umoznuje sledovani
objednavek vyroby v realném Case s aktualizacemi
a zpétnou vazbou, coz eliminuje ruéni zadavani dat.
Podobné zmény provedené ve vyrobnich
objednavkach, zasobach, dodacich Ihatach nebo
informacich o zakaznicich ve vaSem systému MRP
budou také automaticky aktualizovany v
,SigmaNEST". Takze dny nejistoty ohledné toho, zda
jsou data zastarala jsou pry¢; nyni je jsou vzdy
aktualni!Se ,SimTrans* jako vasim centralizovanym
zdrojem pfesnych a aktualnich dat mizete zacit s
automatizaci spravy objednavek a procesu tvorby
cenovych nabidek.

SimTrans

Vase vyhod
© ,SimTrans® pfinasi harmonii propojenim vasich

stroju, ERP a SigmaNEST.

@ Vzajemny tok dat zajistuje synchronizované
informace v realném cCase.

@ Automatizovana datova smycka poskytuje
informace o objednavkach, zékaznicich,
dodacich Ihitach, zasobach a dalsi.
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Snadno importujte soubory:
eliminujte duplicitu a rucni praci

Zacina to poptavkou od vaseho zakaznika. Chcete
svym zakaznikdm poskytnout co nejpresné;si
cenovou nabidku. Za timto ucelem lIze pfijaté
soubory importovat do softwaru ,SigmaNEST*, ktery
podporuje bézné formaty soubor pouzivané v
ocelafském pramyslu (napf. .STEP, .CDL, .DXF,
.DWG a .DSTV). Vzhledem k tomu, Ze stéle vice
spole&nosti pouziva nativni formaty, je nezbytna
integrace vaseho feSeni tvorby feznych planu s
vasimi stavajicimi CAD programy. Pfidani modulu
importu CAD umozfiuje pfimy import nativnich
formatd, jako jsou SolidWorks, Solid Edge, Creo,
Inventor, Siemens NX a Catia. Tato integrace
eliminuje duplicitni manualni praci a zajistuje
zachovani v8ech informaci.
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POZADAVEK IMPORT VYPOCET NABIDKA OBJEDNAVKA

Snadno generujte spolehlivé nabidky
Efektivni a spolehliva tvorba cenovych nabidek je velkou
vyzvou a ¢asoveé narocnym ukolem ve vyrobé spojené se
zakazkami. S inovativnim modulem SigmaNEST pro
nabidky v8ak muGzete rychle a automaticky vytvaret
pfesné nabidky a vyrobni objednavky. Tento modul
vypocitava doby zpracovani a materialové naklady pro
kazdy dil za pomoci SigmaNEST a informaci o zpracovani
ze stroje Voortman, €imz zajiStuje konkurenceschopné a
presné nakladové ceny.

Jakakoli druhotni operace stroje, ktera neni fizena ze
SigmaNEST a nevyzaduje fezny plan, mdze byt i nadale
zahrnuta do vasi nabidky. Operace, jako je odstrafiovani
otfepd, ohybani, potahovani nebo lakovani, Ize pfidat na
zakladé geometrie dilu nebo povrchu, protoze znate délku
a Sifku. Pro operace, které nelze vypocitat pomoci
geometrie, jako je ruéni vrtani / dkosovani, mizete
nastavit pravidla a proménné pro vypocet naklada.
Konfigurace modulu nabidky tak,

Vase vyhody

aby pfesné odrazel operace vasi tovarny, povede k
cenam, které prfesné odpovidaji vasim nakladim. Tento
optimalni pfistup nabizi vyjime&nou hodnotu a da vam
jistotu pfi stanovovani cen vasich produkt(.

Prevedte jej na vyrobni objednavky
jednoduchym kliknutim

Jednoduchym kliknutim mysi mizete preménit
pfijatou nabidku na aktivni vyrobni objednavku.Nyni
je Cas sledovat, jak zakazky a projekty startuji!
Pfipravte se, béhem okamziku vytvorte fezné plany
téchto zakazek a spustte vyrobu. Snadno, v
redlném Case, sledujte stav svych objednavek od
nabidky az po vyrobu a informujte své zakazniky
pomoci pfesnych a aktualnich informaci o stavu
jejich objednavky.

@ Vytvarejte nabidky rychle a presné pomoci modulu

Cenové nabidky.

@ Spocitejte vSechny naklady, v€éetné operaci,
které nejsou soucasti fezného planu.

@ PFimo importujte vdechny b&zné a nativni formaty /

soubord, coz eliminuje ruéni praci.

@ Sleduijte stav objednavky v realném &ase od
nabidky aZ po vyrobu a informujte zédkazniky.




PRIPRAVA
VYROBY

UsSetfete Cas a zjednoduste si pfipravu prace se
SigmaNEST - optimalnim softwarem pro pfipravu
feznych planu, ktery za vas vytvori optimalni fezny
plan i program pro stroje a pfifadi kazdy fezny plan
nejvhodnéjsimu stroji ve vyrobé s ohledem na
vSechny dostupné technologie déleni (napf. Vodny
paprsek, Laser, Plazma..).Je to jako mit osobniho
asistenta s pokrocCilymi znalostmi o technologiich

déleni a mozZnostech stroje.

Jaky je
nejlepsi
zpusob, jak
pripravit
SVou praci,
abych
usetfil Cas a
material?

REINEFORMUITE SVU] HODNOTAVY, RETEZEC{ReILe®! .l

Spolehnéte se na vestavénou
inteligenci

Usnadnéte si proces pfipravy vyroby s proslulym
softwarem Voortman VACAM Machine edition a jeho
vestavénou inteligenci. Umozriuje stroji Cinit
autonomni rozhodnuti pro frézovani, fezani slepych
zavitl a komplexni ukosové paleni.

Diky automaticky vypocitanym frézovacim draham,
kompletni geometrii Gkosl a automatizovanym
sekvencim fezani zavitl, neni potfeba mit uplné
procesni znalosti, ani pfedem provadét manualni,
casoveé narocné nastaveni. Stroj se o vSe postara a
provede praci automaticky. Uzijte si hlavni vyhody
automatizace a uspory Casu jesté dnes! Jakmile je
fezny plan vytvoren, v§echny relevantni informace
se digitalné pfenesou do VACAM.

Vase vyhody

@ Zvyste produktivitu tovarny pomoci snadného

automatizovaného procesu pfipravy vyroby.

@ Vytvorte optimalni fezny plan v SigmaNEST a
automaticky pfifadte vyrobni objednavky nejvhodnéjsSim

strojum.

@ Vyuzijte vyhod schopnosti stroju €init autonomni
rozhodnuti prostfednictvim vestavéné inteligence.
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Testované parametry =
predvidatelné Casové vypocty
Vite, ze ¢as jsou penize a presné vypocty €asu jsou
pro vyrobni proces zasadni. Na rozdil od jinych
vyrobct nabizi Voortman pro své stroje celou sadu
testovanych parametrq, takze si mizete presné
vypocitat ¢as, ktery kazdy stroj potiebuje k vrtani,
frézovani a paleni. Tato pfesnost je neocenitelna,
protoze vam pomaha planovat kazdou fazi vyrobniho
procesu, od nakupu materialu az po dodani. Mazete
si byt jisti, ze kazda prace bude dokoncena efektivné
a vcas.
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Optimalizujte provoz dilen pomoci Load = — s
. ’ , o e e e - Aottt i
Manager-u: Pro-aktivni planovani a  omew o
analyza vytizeni ek | e I B -
. & = B St s - s [}
Zefektivnéte a pfevezméte kontrolu nad svymi T . — v =
dilenskymi operacemi pomoci Load Manager-u: S M
ococo Epe B amvr @ <

Dosahnéte pro-aktivniho planovani stroju, analyzy
vytizeni a efektivni vyrobu s vice stroji a
operacemi. Pomoci centralniho ovladaciho panelu
mulzete snadno vyvazit pracovni vytizenost stroje,
pfefadit ulohy a vyfeSit problémy.
Programy muzete bez namahy pfidé
it nebo prerozdélit na jakykoli stroj
ve skupiné pomoci zobrazeni
Casové osy kalendare — stagi
pfetdhnout! Expediéni seznam
sleduje programy pfifazené
kazdému stroji. A nebojte se, ze

dily skon¢i na nespravnych mistech; software

zajistuje, ze vzdy pfijdou na zamysleny stroj. Nechte operétora naj it perfektnl'
Zajistéte vCasné dokonceni ulohy pomoci poradi zpracovani

ZVACAM Scheduling Overview* Jakmile budou ulohy v kancelafi pfipraveny do
(Pfehled planovani VACAM) pfehledu planovani, obsluha vaseho stroje uvidi,

Samozfejmé se chcete ujistit, Ze se vSechny ulohy kdy a které ulohy je treba zpracovat i ktere

Jak mohu ,,

i H vyZaduji dal§i nastroje. Pokud si obsluha vS§imne
Zajlstlt vejdou do napldnovaného Casu. Promérite své yv. . ) ) - . ,
P . o ) urcitého prostoru nebo flexibility v naplanovanych
h|ad ke a planovani vyroby.na proces. bez str.evsu pom’om o ukolech, ma moznost pouzit planovani VACAM
bezprObIémo ,,VACAM SChedUIlng Overview"! Snlzte papirovani SequenCIng (VACAM sekvenéni ZpraCOVénI')
vé vvrobni a nejistoty souvisejici s vyrobnimi ¢asy. pfimo u stroje. ZvaZenim faktoru, jako jsou
y » Ocekavané vyrobni ¢asy pro kazdou ulohu vyrobni asy, intenzita proudu, tloustka materialu
procesy? umozfuji pfizpusobit praci planovanému ¢asu v a nastroje pro fezny plan, muze obsluha rychle
Prehledu planovani. odhadnout, zda mGze byt fezny plan z hlediska
posloupnosti zpracovani pfipraven a seskupen
NP VI vers . efektivnéji.
Efektivni planovani vyroby s vyuzitim vhodnych :
stroju ve spravny Cas je klicem k reakci na poptavky y 4
a ziskavani novych zakazek, dodrzovani terminu a e VYh Ody
udrzovani flexibility. Proto je po automatickém o aZujte pracovni vytizenost stroje, pfefazujte .
generovani optimalnich feznych plan(, zasadni e problémy pomoci Load Manager - u. IIIIIIIIII
vyvazit pracovni vytiZzeni stroje a Glohy tak, aby byla ot cheduling Overview (pfehled planovani
| peéné umistitéte vSechny ulohy do : I“I II |
) ' zajisténa bezchybna a plynula vyroba. ého &asu ll
+ délujte a prerozdélujte programy do stroju
~ olika sekund. .II.l |

+ jitanlni aktualizace v redlném ¢ase do a z

psi viditelnost a kontrolu.
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INTERAKTIVNiI PANEL OBSLUHY

Ziskejte pristup k prediktivnim datim v
realném Case na panelu obsluhy

S ovladacim panelem obsluhy VACAM se
informace stavaji interaktivnimi, s aktivnimi a — : = '
prediktivnimi prvky. Ovladaci panel zobrazuje &as m_"""""""_1i- | — L

na proces, pocet operaci, které je jesté potfeba i -Zﬂl-L'
provést a zbyvajici ¢as vyroby. To oznacuje, zda
stroj spusti Ulohu podle planu. Ale co je
nejdllezitéjsi, ukazuje, kdy je potfebna fyzicka
pfitomnost vasi obsluhy u stroje pro ru¢ni operaci.
V dobé&, kdy nejsou u stroje potfebni, Ize pracovat
v jinych prostorach dilny. Jinymi slovy; pfidavani
hodnoty tam, kde je v danou chvili skute¢né
nejvice potfeba, napfiklad pfi odebirani a tfidéni
hotovych vypalka.

¢
1.
L
%

Snadné odebirani, tfidéni a preplanovani
pomoci funkce ,,Color Offload® (odebirani die barev)

Pfi pohledu na proces odebirani a tfidéni vypalkd bylo

& voortman

Jak se mOhU behem ’faze planovani sciruvzenc.) nekoII|I’< v;v/robnllch ’

1. e, K objednavek, aby se uSetfil Cas i material. Rezné plany
UJ|St|t, e bUdOU jsou vytvofeny pro celé plechy, v€etné vyuziti existujicich
ulohy SpOUSteny zbytkovych plechd, takze je zapotfebi méné ukona. Je

VSak dulezité, ze tyto rizné, kombinované objednavky Ize
bé&hem odebirani a tfidéni snadno oddélit. MlGzete se opfFit
o modul SigmaNEST Color Offload, ktery usnadruje
odebirani a tfidéni vypalk{l pomoci barevného kédovani a
zobrazeni dili seskupenych podle zakaznika, vyrobni
objednavky nebo vyrobniho postupu. Sou¢asné muze vas
operator oznadit dily, které mohly mit problémy s kvalitou.
Nestandardni dily jsou odmitnuty a automaticky hlaseny
zpét a pre-planovany do nasledujicich feznych plan.

podle planu a
odchylky
neprodlené
nahlaseng?"

RIZENI
VYROBY

Abychom Vam mohli poskytnout co nejvice

Vase vyhody

O Ziskejte pristup a prediktivni data o stroji v
realnem case na velkém 24” interaktivnim

zpétné vaz i iz j AS AL
pétné vazby a informaci ze stroje a aby vas ovladacim panelu obsiuhy.

stroj pro paleni plechl pracoval efektivné a
. . o ) © Obsluhujici presné vi, kdy maji byt u_
podle planu, byly do naseho fidiciho systému stroje, zatimco vykonavaji jinou praci.
VACAM pridany prevratné funkce. Timto © Color Offload (barevné rozdéleni hotovych
. o~ . . . dilu) zjednodus$uje identifikaci dila a jejich
zplUsobem muZete své operatory jmenovat trideni pfrifazenim do jedineénych skupin.

manazery, protoze jejich hlavni tkol se posune” @ Automaticky vratte data nepovedeného
z obsluhy stroje na zakladani, odebirani a O e he) n ey o ednavkoveho

spravu celé vyroby.

YIS ORMUITE SvU) HODNOTOVY, RETEZEC ci.l ..l AUTOMATIZACE A DIGITALIZACE VOORTMAN 13



Jaké\jI ,
aktualni mira
uziti mych
stroju a jaké
faktory -
prispivaji k
pripadnym
prostojum®?”

§

OBCHODNI
PREHLED

Spoléhat se na zkusSenosti
operatorl a manazeru muze pro
kazdodenni operace stacit, ale pro
zlepseni efektivity je zasadni
pochopeni stavu stroje a davodu

prostoju.

TRANSFORMUITE SVUJ HODNOTOVY RETEZEC POMOCE .

Seznamte se s EVI -V neustalém
spojeni a sledovani vyroby

EVI je vzdy k dispozici, aby poskytla pfehled a
informace, at uz je stroj zapnuty, vypnuty, bézici
nebo ¢eka. Tim, Ze zustanete v kontaktu a
monitorujete vyrobu, EVI s vami drzi krok a
zajistuje, Ze budete vzdy pfipojeni k procesu. K
EVI mlzete pfistupovat prostfednictvim aplikace
na vasem mobilnim telefonu, tabletu nebo pokud
jste pfihlaseni na webové strance EVI tak i na
vasem notebooku. Pfipojeni je velice dobie
dostupné. Pokud je stroj vypnuty nebo nebézi
spravné, budete na to upozornéni, podobné jako
se sluzbou rychlych zprav. EVI bedlivé sleduje
stroj. Pro¢? Pro zvySeni vykonu stroje, zabranéni
prostoju, zlep$eni doby provozuschopnosti a
snizeni potfeby neustalé pfitomnosti vasi obsluhy
u stroje.

EVI zabrariuje prostojim

Jakmile EVI zjisti, Ze stroj pfestal bézet, spusti
okamzité upozornéni. Vas operator je prostfednictvim
aplikace EVI o problému okamzité informovan, at uz
zvukovym signalem nebo vibraci na vaSem mobilnim

telefonu, svétlem na vasem tabletu nebo aktualizaci na

informacnim panelu. S EVI se vedouci vasi vyroby
muze ponofit do hlubin vasi vyroby! Tento mocny
nastroj umoznuje ziskat vhled do v8ech problémd,
které vyvstanou, a poskytuje komplexni analyzu jak v
realném Case, tak i historii udalosti stroje. Ziskejte
okamzity pFistup k reportim s podrobnostmi o vS§ech
prostojich — pfesné urcete, co je zplsobilo. Ke véem
témto informacim lze pfistupovat na dalku kdykoli a
odkudkoli po celém svété; takze bez ohledu na to, kde

jste nebo kdy to je, méjte pfehled o vykonu produktivity

Vase vyhody

PERFORMANCE

evi

BY VOORTMAN

v redlném Case. Sledovanim téchto informaci vam
EVI pomGze analyzovat, pro¢ doslo k vypadkidm,
aby se predeslo budoucim vypadkim a zlepSila se
doba provozuschopnosti.

EVI dava operatorlim opravnéni

EVI podporuje bezobsluznou vyrobu a zbavuje vase
operatory nutnosti zlistat v blizkosti stroju. To jim
umoziuje pracovat na jinych ukolech, zatimco
stroje bézi, coz zvySuje celkovou efektivitu. Diky
EVI jiz nemusi operatofi neustale monitorovat panel
obsluhy, protoze systém dohlizi na stroje. Musi byt
pfitomni pouze tehdy, kdyz obdrzi oznameni, ze se
stroj zastavil. To znamena, ze stejny pocet
operatord se nyni mlze starat o vice stroju. EVI
mysli spolu s vami.

MACHINES OVERVIEW @
°

V310

Running automatically | Less than a minute

& Zvysyte dobu provozuschopnosti svych stroju.

© Ziskate prehled o produkci a historii vyroby

vaseho stroje.

© Snadno zjistite, pro¢ doslo k vypadkim.

AUTOMATIZACE A DIGITALIZACE VOORTMAN




ZPRACOVANI PLECHU A TRUBEK

Ekonomicky stroj pro paleni Flexibilni stroj pro paleni a
a popisovani plechu. popisovani plechu s vice
horaky.

Prachozi stroj pro Priichozi stroj pro vrtani,
zpracovani plechia s paleni a frézovani hrubych
automatickym odebiranim plecht s automatickym
vypalkt pro vyrobu malych odebiranim vypalku a

dild. odstrafiovanim otfepu.

VOORTMAN STEEL MACHINERY
Ozonstraat 1, 7463 PK Rijssen

The Netherlands

+31 (0)548 536 373

sales@voortman.net
WWW.VOORTMAN.NET

MAR-CHAL s.r.o.
Zamecka 15

28575 Zehusice
Ceska republika
+420 776 134 652
info@mchm.cz
WWW.MCHM.CZ

Reseni pro zpracovani
plechti vSe v jednom pro
(Ukosové) paleni, vrtani,
frézovani, znaceni,
popisovani, zavitovani a
zahlubovani.

JEDNOTKA PRO PALENI TRUBEK

Volitelné prislusenstvi pro
V303, V304 a V310.
Zpracovani plechu a trubek
na jediné stanici.

$S voortman



